MANGA FOREVERPIPE

,
A %
N
: > o ('
' i )' ’
| ‘ “k'\i\g}
" *}

FEREVER PIPE.




MANGA
_CURADO POR AGUA
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El desarrollo de la vaina en ei interior de la cafieria a reparar
se produce mediante una presion hidrostatica creada por una
columna de agua en la camara de acceso.

Terminada la insercion de la manga, la resina es polimerizada
mediante la circulacion de agua caliente en el interior de la misma.

Al finalizar la polimerizacion, se ha conformado un
nuevo conducto con resistencia estructural y con
una superficie interna de baja rugosidad para el
escurrimiento del agua.

Uso cloacal, pluvial e industrial.

_ESQUEMA GRAFICO:
3 FASES DE RECONSTRUCCION ESTRUCTURAL
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Fase de insercion de la vaina Fase de avance de |a vaina mediante Fase de polimerizacion obtenida con el calentamiento del agua.
impregnada _con resina al interno presion hidroestatica.

de la tubacion dafada.

MANGA |FEREVER PIPE.
_CURADO POR RAYOS UV

El método consiste en introducir por tiro en la caneria a rehabilitar una manga previamente impregnada
con resinas, que luego se expande mediante la inyeccion por dentro de aire a presion, copiando la
superficie de la tuberia existente.

Terminada la insercion del revestimiento, Ia resina es polimerizada mediante la aplicacion de un tren de
luces UV en el interior de la manga.Este tren se desplaza a lo largo del tramo a una velocidad constante
y controlada asegurandose de que la alineacion de la fuente luminica esté centrada. Todo el proceso esta
supervisado v regulado desde un panel de control del equipo de UV,

Al finalizar la polimerizacion, habremos realizado un nuevo conducto estructural de caracteristicas mecanicas
excepcionales y notable resistencia a los agentes quimicos. La superficie interna realizada resultara muy
lisay por eso ademas de mejorar el flujo de los fluidos, impedira la formacion de sedimentos.

Las grandes caracteristicas estructurales de esta manga permiten conseguir espesores minimos,
evitando de esta manera sensibles reducciones de las secciones de pasajes de los fluidos.

Una de las caracteristicas principales del método de saneamiento no destructivo es la de
permitir al revestimiento ser introducido en el conducto por las entradas existentes sin
necesidad de interrumpir la circulacion, de manera mas simple y rapida que los otros
meétodos de reparacion tradicionales.

Uso cloacal, pluvial, industrial y agua potable.

800 AM | INSERCION DE MANGA 10:00 AM | INFLADO DE MANGA




_VENTAJAS:
CURADO POR AGUA & UV

™ Menor impacto ambiental. ™ Inercia quimica.

™ Rapidéz de trabajo. ™ Idoneidad al contacto con agua potable.
@ Ninguna excavacion. ™ Resistencia a la abrasion.

™ Escasa molestia al trafico vehicular. ™ Ausencia de conductibilidad eléctrica.
& Impermeabilidad. ™ Larga duracion.

™ Baja rugosidad. ™ Menor costo.

™ Mayor resistencia estructural. ™ Mayor velocidad del fluido.

™ Espesores minimos de la manga. @ Caracteristica mecanica elevada.

FEOREVER PIPE.

Oficinas comerciales:
Avellaneda 1057 (1704) Ramos Mejia, Bs. As. Argentina
Tel.: (0054) (11) 4464L-144L Lineas rot.
Fax: (0054) (11) 4654-9178

Domicilio Industrial:
Av. Gaona 4441 (1702) Ciudadela, Bs. As. Argentina
Tel./Fax.: (0054) (11) 4488-9989 / 4657-3089

Domicilio legal:
Montevideo 368, 4° Piso, “L", CABA, Bs. As. Argentina

Sucursal - Ecuador:
Km 3.5 Av. Carlos Julio Arosemena,
Complejo de bodega Grand Prix B-9, Ecuador
Tel.: 6050680-6050681

consultas@reconstruccion.com.ar
www.reconstruccion.com.ar
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Descargar Catalogo






